


 

1 范围 

本技术规格书适用于电池连接器。 

2 额定负荷 

连接器的额定负荷为 DC30V，0.5A 

3 技术要求 

3.1 结构和外形 

结构尺寸和外形应符合图样要求，详见附图。 

3.2 外观质量 

连接器的金属件表面应清洁、无锈蚀和镀层起层现象，塑料

件应无肿胀、气泡和裂缝。 

3.3温度范围 

-40-255摄氏度 

3.4 绝缘电阻 

连接器接触电阻：50MΩ，金属与塑料体之间的绝缘电阻：

500MΩ。 

3.5 耐压 

连接器金属与塑料体之间的绝缘AC250V电压1min的作用而

无击穿和飞弧现象。耐泄漏电流不大于 0.5mA。 

3.6 端子耐用度 

连接器的端子弹力耐用性：6000次 

3.7 可焊性 

连接器引出端表面应易于被熔融锡焊料润湿，95%以上的浸



 

渍面积应被焊锡均匀覆盖。焊锡温度：（250±5）摄氏度，浸渍

时间：（2-3）s。（无铅焊锡，使用松香助焊剂） 

3.8 耐焊接热 

连接器引出端及基体应能承受焊接产生的热应力的作用，试

验后塑料基座不应变形，引出端子不应脱落，试验温度：（250

±5）摄氏度，时间：（5-8）s。产品在过八温段回流焊（最高

温度 250±5摄氏度）后，不变形。 

3.9  动作耐久性 

     用配套电池以 10-20分/次的速率弹压 5000次，试验后端子

应同一水平。 

3.10  耐热性 

     连接器应能承受温度为（85±2）摄氏度，持续 48h的高温

作用，试验后外观应无损伤，接触电阻应不大于 100mΩ。

试验后在常温常湿中放置 1h后测定。 

3.11 耐寒性 

连接器应能承受温度为（-40±3）摄氏度，持续 48h的低温

作用，试验后外观应无损伤，接触电阻应不大于 100mΩ。

试验后在常温常湿中放置 1h后测定。 

3.12 温度变化 

连接器在（-40±3）摄氏度中放置 30min，然后在常温中放

置 10-15min,接着在（80±2）摄氏度放置 30min，最后在常

温中放置 10-15min，如此循环五次，试验后外观应无损伤。 



 

3.13 耐湿性 

卡座应能承受温度为（40±2）摄氏度，温度为（90-95）%，

持续 48h的温热作用，试验后外观应无损伤。 

3.14 耐盐雾性 

连接器应能承受温度为（35±2）摄氏度，盐浓度为（5±1）%，

持续 24h的盐雾作用，试验后外观应无严重锈蚀，试验结束

后，用流动水轻轻洗去样品表面的盐沉积物，再在蒸镏水中

漂洗，然后在常温常湿中放置 1h后做最后检测。 

3.15  耐振动性 

连接器应能承受频率为 10Hz-55Hz，振幅为 1.5mm，三个

相互垂直方向各 2h的振动作用，试验后外观应无损伤。试

验时连接器应在挤压状态下。 

3.15  耐冲击性 

       连接器能应承受加速度为 490m/s（50g），脉冲 11ms，

XYZ正逆六个方向各 3次（共 18次）的冲击作用，试验后外观

应无损伤，试验时连接器应处于挤压状态下。 


